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Fig.3. Prinpiz der neuen Staubmethode. Die Vorrichtung zur Messung der Luftmenge ist der Einfachheit wegen nicht mit gezeichnet.

Ich zeige noch einen Schnitt durch das Absaugerohr (Fig. 4),
aus dem hervorgeht, dal3 dieses Instrument Zuflerlich geschlos-
sen ausgefithrt ist, und die immerhin empfindlichen Hilfssonden
in den Kopf des Rohres verlegt sind, so ‘daBl das Instrument den
Anspriichen betriebsmifiiger Messung, fiir die es bestimmt ist,
in jeder Hinsicht geniigt.

Eine Ansicht des Staubmeflgerites zeigt Fig. 5.

Wegen nidherer Einzelheiten verweise ich auf meine aus-
fiihrliche Verdffentlichung, welche vor einiger Zeit in der Zeil-
schrift ,,Braunkohle® 1925, Heft 15 und 16, erschienen ist.
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Fig. 4. Schnitt durch das Absaugerohr.

tiicher. Trotz der bekannten Mingel des Tuchfilters hat sich
diese Anordnung fiir die meisten Messungen als befriedigend
erwiesen.

Je nach der Art des Staubes und Feuchtigkeitsgehalt
des Gases kann aber auch irgendein anderer brauchbarer
Filterstoff, Glaswolle, Asbest, porise Filterplatten usw. an
dieser Stelle eingeschaltet werden. Es steht auch nichts im
Wege, an Stelle dieses mechanischen Staubabscheidegefifies
eine elektrostatische Staubahbscheidung beliebiger Art hinter-
zuschalten. Fiir feuchte Gase kann man daran denken, das
Staubmefigefaf elektrisch heizbar zu machen. Der Wasser-
dampfgebalt wird dann in einem nachgeschalteten, eisgekiihlten
Vorabscheider und daran anschliefendem, mit Chlorcalcium ge-
tiilltem Trockenturm bestimmt und gewogen. Fiir die Messung
des Gases hat sich bei meinen Messungen ein Teilstromgas-
messer mit dezimal erweitertem Mefibereich als praktisch er-
wiesen. Steht ein solcher nicht zur Verfiigung, so kann die
Messung mittels eines Staurandes erfolgen. Zur leichten Er-
weiterung des MefBbereiches habe ich fiir diesen Fall ein teil-
bares Staurohr mit leicht auswechselbaren Staurandblechen
angegeben.

Fig. 5. Staubmeflgerit.

Die neue Staubmefimethode hat sich bei betriebsmifligen
Messungen verschiedenster Art bereits bew#hrt. Ich unterbreite
dieselbe hiermit dem Urteil der Fachgenossen und hoffe, dafl
sie sich auch in ihrer Hand als brauchbar erweisen wird.

Zusammenfassung.

Es wird ein neues Verfahren zur Messung von Staub in
bewegter Luft oder Indusiriegasen beschrieben. Dasselbe ge-
stattet, die Absaugung des Teilstromes fiir die Staubbestimmung
mit Hilfe einer Nullmethode dauernd mif der Windgeschwindig-
keit im Staubluftstrom in Ubereinstimmung zu halten.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Deufsche Gesellschaft fiir Metallkunde.
Berlin, den 6. 11. 1925,

Dr. E. Schiebeld:
fallenden polarisierten Licht“.

Dr. Sachs: ,Die Gefigebeobachtungen
polarisierten Licht*,

»Gefiigebeobachtungen im durch-

im auffallenden
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Der erste Redner, Dr. Schiebold, gab zun#chst eine
kurze Theorie des polarisierten Lichtes, Er erorterte den Unter-
schied zwischen gewdhnlichem Licht, linearpolarisiertem Licht
und zirkularpolarisiertem Licht und das Verhalten im Nicol.

Er zeigt dann das Verhalten der Lichtschwingungen an doppel-

brechenden Platten und wie man unter Verwendung einer
doppelbrechenden Platte in Kombination mit einem Gips-
plittchen vom Rot der ersten Ordnung aus den erhaltenen
Additions- oder Subtraktionsfarben die Geschwindigkeit der
Wellenldngen erschlielen kann. Die einzelnen Kristallsysteme
verhalten sich optisch verschieden. Bei Quarz z. B. hat der
ordentliche Strahl die kleinere Schwingungsgeschwindigkeit,
d. h. es tritt positive Doppelbrechung auf; Kalkspat dagegen
zeigt negative Doppelbrechung. Das Verhalten im durchfallen-
den polarisierten Licht kann auch benutzt werden, um durch
die Gefiigebeobachtungen Spannungserscheinungen zu unter-
suchen.

Dr.-Ing. Sachs wies darauf hin, daff unsere Kenntnisse
iiber die Eigenschaften und das Verhalten im reflektierten
polarisierten Lichte noch sehr gering sind. Die Beobachtung
des Polarisationseflektes an sehr sorgliltig bearbeiteten
Schliffen ermdglicht es, in heterogenen Legierungen isotrope
Kristalle von anisotropen zu unterscheiden; letztere geben
Farbenerscheinungen. Die Methode ist iiberaus empfindlich.
Vortr. hat mit Dr. Schiebold im Kaiser-Wilhelm-Institut
fiir Metallferschung mit Hilfe eines Polarisationsmikroskopes
an geschliffenen Metallen den Polarisationseffekt festgestellt.
Das Verfahren gestattet, Kristalle in ihrer Orientierung fest-
zustellen und die Kristalle jhrer Gréfle nach gegeneinander
abzugrenzen.

3. Kalk-Widrmetag.
Berlin, 11. 12. 1925.

Lichtbildervortrag von Obering. A. Hielscher, Berlin:
sZum Geddchtnis Friedrich Hoffmanns“ (gest. 3. 12. 1900).
— Lichtbildervortrag von Prof. Chr. Eberle, Rektor
der Technischen Hochschule Darmstadt und Leiter der Haupt-
stelle fiir Warmewirtschaft, Darmstadt: , Wdrmewirtschaft. —
Lichtbildervorirag von Direktor A. B. Helbig, Delbag Druck-
feuerungs-Gesellschaft m. b. H., Berlin: ,Die Kohlenstaub-
feuerung”“. — Dipl-Ing. Laaser, Berlin: ,Abwdrmever-
wertung” (Ergiinzung des vorjihrigen Vortrages). — Licht-
bildervortrag von Obering. Espenmiiller, Maschinenfabrik
Siirth, Siirth: ,,Die Gewinnung der Kohlensdure®.

Deutsche photographische Gesellschaft.
Berlin, 16. 11. 1925.
Vors.: Prof. Dr. Menthe.

Dr.-Ing. Ewald : ,,Aufnahme- und Auswertegerdte fiir das
Luftbildwesen*.

Dr. Jaeckel: , Ultra-violettes Licht, seine Bedeutung und
seine Anwendung*.

Nur ein Teil der Erscheinungen, die in das Gebiet der
Physik gehoren, ist fiir uns direkt wahrnehmbar. Wir sind in
der Lage, ein elektromagnetisches Feld zu durchschreiten ohne
das geringste davon wahrzunehmen, ebenso kOnnen wir uns
elektrischen Feldern von etwa 100 000 Volt, wie sie bei Rontgen-
rohren iiblich sind, auf 50 cm Abstand n#hern, ohne Wesent-
liches zu mierken; ebenso kénnendieelektromagnetischen Wellen
der drahtlosen Telegraphie in den Wellenldngen (von 10 km bis
1m) nur in einem verhidltnism#fig kleinen Bereich wahrge-
nommen werden. Im Laboratorium sind wir im Stande Wellen
bis zu 1 mm Liange herab zu erzeugen. Daran schlieflen sich
die ultra-roten oder Wirmestrahlen, Lichtstrahlen von 800 Mil-
lionstel bis 400 Millionste]l mm und endlich der ultra-violette Teil
des Spektrums an, worauf wir in das Gebiet der Rontgen- und
der radioaktiven Strahlen gelangen. Das Gebiet der elektro-
magnetischen Wellen umfait etwa 30 Oktaven, von denen nur
eine richtig sichtbar ist. Wir kénnen ultra-violette Strahlen
durch Zuhilfenahme der Fluorescenz sichtbar machen. Ein
anderes Mittel ist die photographische Platte, die durch sie ge-
nau so geschwirzt wird, wie durch die sichtbaren Strahlen.
Ja ihr Einfluff ist oft so grof}, dall wir ihn durch Einschaltung
von Gelbfiltern unterdriicken miissen, um nicht falsche Bilder

zu erhalten. Die giinstige Wirkung des Hochgebirges bei zahl-
reichen Krankheiten ist auf die Wirkung dieser ultra-violetten
Strahlen zuriickzufithren, die auch besonders zahlreich von der
Quarz-Quecksilberlampe, der sogenannten kiinstlichen Héhen-
sonne ausgesandt werden. Im Lichtbild zeigt Vortr. Spektren
der Nernst-Lampe und zwar bei vorgeschalteten Filtern aus
gewOhnlichem Glas, aus Cer- und Vanadinglas. Weiter das
Spektrum einer Quarz-Quecksilberlampe mit einem Filter von
rotem und blauem Glas und Schwarzglas. Das letztere ist nur
fir Ultra-violett durchlassig. Durch die Anwendung solcher
Schwarzfilter kann man Unterschiede zwischen Kérpern fest-
stellen, die sonst nicht wahrnehmbar wiren. Beispielsweise
kann man auf diese Art Filschungen aufdecken und die ultra-
violetten Strahlen auch zu diagnostischen Zwecken ausnutzen.
Neuerdings hat man auch die ultra-violetten Strahlen fiir Bithnen-
effekie benutzt, indem man sie auf fluorescierende Farben oder
Schminke einwirken ldfit. Ein ganz eigenartiger Effekt ist
auch der, dafl Personen, die nur mit ultra-violettem Licht be-
strahlt werden, keinen Schatten werfen. Die ganzen Aus-
fihrungen zeigen und sollen zeigen, wie relativ der Begriff
der Filterstofle ist. So wird ein Hartgummifilter, das ultra-
rotes Licht durchlafit, eine Pulverexplosion erméglichen, wih-
rend ein klares weifles Glas das Pulver nicht zur Explosion
bringen wird.

Dr. Triepel: ,,Uber Tetenal-Ausgleichentwickler*.

Das Prinzip des Tetenal-Ausgleichentwicklers ist das, die
Oberfliche zu gerben und gleichzeitig das Silber kolloidal, also
unter grofiter Feinheit des Silberkorns auszufillen. Das wird
hauptsiichlich fiir die Mikrophotographie von Bedeutung sein.
Der Entwickler wird iiberall dort anzuwenden sein, wo es
gilt grofle Lichtkontraste zu iiberwinden. Man kann ein Platte
11/, fach bis zweifach iiberbelichten und wird eine lichthoffreie
Platte bekommen. Der Entwickler ist zuverldssig fiir jede
Platte verwendbar, haltbar und ausgiebig. Seine chemische
Zusammensetzung, die naturgemdfl nicht bekannt gegeben
wurde, bewirkt einen weiflen Niederschlag auf der Platte, der
sich leicht wegwischen lafit. Welche Wirkung damit zu er-
zielen ist, wird an Hand zweier Diapositive gezeigt, auf denen
jeweils eine Metallfadenlampe aufgenommen wurde. Wahrend
man in dem einen Fall nur Lichtflecke sah, konnte man auf der
mit Tetenalentwickler behandelten Platte die einzelnen Gliih-
faden, auch den Glasstabtréger sowie die eingedtzten Inschriften
vollkommen unterscheiden. Weitere Diapositive zeigten die er-
folgreiche Anwendung fiir Nachtaufnahmen. Besonders anwend-
bar ist der Tetenal-Ausgleichentwickler auch fiir das Positiv-
verfahren, wobei man von jedem Negativ einen brauchbaren
Abzug erhiilt. Es wurde dies bewiesen durch Vorfithrung
eines Negativs einer Kirchenaufnahme, bei welcher die Zeich-
nungen der Kirchenfenster nicht erkennbar waren. Sie wurden
im Positiv nach Anwendung des Tetenal deutlich erkennbar.
Dr. Triepel meint, dall ein Hauptanwendungsgebiet des
Tetenal-Ausgleichentwicklers bei der Herstellung der kine-
matographischen Positive gegeben sein diirfte.

Biirck : ,,Uber persulfatihnliche Abschwdicher®,

Er gab an, daf} selbst die Angaben der Agfa iiber Ammon-
Persulfat nicht ganz zuverldssig seien. Beim Arbeiten mit Per-
sulfat miisse beriicksichtigt werden, dal Ammonpersulfat fast
alle Metalle 16se und #nflerst empfindlich gegen sauerstoffhal-
tige Salze sei. Er empfiehlt zunédchst in einer halbprozentigen
neutralen Losung zu arbeiten, wenn erforderlich, ein zweites
Bad in einer einprozentigen schwach schwefelsauren Losung
folgen zu lassen. Weiter machte er Mitteilungen iiber Substrax,
das er als giftig bezeichnete, und von dem er annimmt, dafl es
sowohl Kalium-Bichromat wie Jod enthélt,

Gesellschaft fiir Braunkohlen- und Minerallforschung
ander Technischen HochschuleBerlin,

Hauptversammlung, Berlin, den 12. 11, 1925.
Vors.: Generaldirektor Middendortf.
Prof. Dr. Gothan: ,Die Abgrenzung der Begriffe Stein-
kohle, Braunkohle und Torf“.
In den Berggesetzen wird alles als Braunkohle bezeichnet,
was aus der Tertiarformation stammt; die in der Quartarforma-
tion gebildeten Lager werden als Torf angesprochen, was
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unter der Tertidrformation vorkommt, als Steinkohle. Mit
diesen Begriffen, die nur ein Notbehelf sind und ein Ausweichen
vor der Notwendigkeil, die Stoffe selbst niiher zu definieren,
kann man aber aut die Dauer nicht auskommen und auch in
der Praxis wird nicht mehr nach diesen Prinzipien verfahren.
In der Denkschrift von Ammanun sind die Steinkohlen und
die Braunkohlen charakterisiert nach ibrem Gehalt an fixem
Kohlenstoff und ihrem Heizwert sowie ihrem Verhalten beim
Kochen in Kalilauge. Steinkohlen enthalten demmach 60—80 9
fixen Kohlenstioff, haben einen Heizwert von 7—9000 WE und
beim Kochen mit Kalilauge wird diese nur schwachgelb ge-
{arbt» Braunkohlen sind die in der Regel im Tertidr- und
Diluvium vorkommenden Kohlen mit einem fixen Kohlenstofi-
gehalt von 30—40 % und einem Heizwert von 3000—5400 WE.
In Kalilauge gekocht farben sie diese braun bis dunkelbrauu.
Nach diesen Definitionen haben bisher die Chemiker und Geo-
logen verfahren. Vortr. hat eine Zusammenstellung gegeben
tir das Verhalten der Braunkohlen und Steinkohlen, wobei
besonderer Wert darauf gelegt wird, dafi die Feststellung der
Unterschiede einfach durchgefiihrt werden muf, damit schon
auf der Halde der Unterschied festgestellt werden kanm. KEs
diirfen daher die zur Charkterisierung herangezogenen Merk-
male auch nicht zu zahlreich sein. Es wurden nun folgende
Merkmale zusammengestellt:

Heifle Kalilauge farbt sich durchSteinkohle nicht, bei Braun-
kohle braun bis dunkelbraun, verdiinnte Salpetersiure firbt sich
bei Steinkchle kaum, bei Braunkohle stirker rot. Das Destillat
der Steinkohle ist ammoniakalisch (basisch), das der Braunkohle
essigsdurehaltig (saner). Die Hygroskopizitat der Steinkohle ist
unter 7%, meist nur wenige Prozente, die der Braumkohle
iiber 10 %, oft sogar {ber 20 %. Der Strich der Steinkohle
ist schwarz bis grauschwarz, der der Braunkehle braun, Die
tiir die Kohlen gegebenen Merkmale sind nicht so einfach wie
bei anderen Mineralien, so ist z. B. Schwefelkies .imumer gleick,
gleichgiiltig ob er im Terti4r, im Cambrium oder Jura liegt. Bei
der Kohle liegen die Verhiltnisse anders, wir haben hier
Ubergidnge von Tort iiber die Braunkohle zur Steinkohle. Die
Praxis hat aber gezeigt, dafl es nur sehr wenig Steigkohlen
gibt, die Kalilauge eine helle Braunfirbung erteilen, so dafl
man selten schwanken mufl, ob Braumkohlen oder Steinkohlen
vorliegen.

Unter Beriicksichligung der vorhandenen Literatur von che-
mischer und geologischer Seite hat Vortr. sich dann bemiiht,
eine ZusammensteDung des Begriffs Braunkohle zu geben, in-
dem einfache Merkmale und Reaktionen angewandt sind, die
das Material in einfacher und doch geniigender Form zu er-
kennen gestatten. Aufler dem Verhalten gegen Kalilauge und
verdiinnte Salpetersiure ist der braune Strich und die Alkali-
16slichkeit des Lignins herausgehoben. Die Frage der Hygro-
skopizitit ist ebenfalls mit herangezogen und wird auch von
den geologischen Landesanstalten jetzt auigenommen; es ist
eine Kommission von drei Mitgliedern ernannt worden, um
diese Angelegenheit weiter zu bringen. Eine weiter zu losende
Aufgabe bestand in der Aufstellung einer Nomenklatur. Ob
der Ausdruck Pechkohle weiler verwendet werden soll, steht
noch in Frage. Innerhalb des Begriffs der Braunkohle haben
wir zweil Extreme, die Pechkohle, die man besser als Glanz-
braunkohle bezeichnen kénnte und auf der anderen Seite die
erdigen Kohlen, die man am besten als Erdbraunkohlen be-
zeichnen sollte. Als Lignit sollte man, wie Vortr. betont, nur
das Holz bezeichnen, das in der Braumkohle vorkommt; im
Ausland findet man sehr hiiufig die Bezeichnung Lignit fiir die
Braunkohlen selbst. Holzkohle sind Lignitstiicke, die ihre Holz-
natur noch deutlich erkennen lassen. Vortr. betont, dafl eine
genaue Abgrenzung und Nomenklatur unbedingt notwendig
ist, denn nach den Angaben der Literatur ist es bis jetzt immer
schwer zu erkennen, was fiir Material der Betreffende vor sich
hatte. In wie weit die vom Vortr. vorgeschlagenen Eintei-
lungen durchdringen werden, ist Sache der Zukunft, es handelt
sich heute nur um Vorschlige und Vortr. hofft, im nichsten
Jahr mit geklirteren Begriffen und Namen kommen zu kdnnen.

Noch schwieriger ist die Unterscheidung von Braumkohle
und Torf. Tnsbesondere schwierig ist die Abgrenzung bei Tori-
lagern, die fester geworden und von anderen Formationen
bedeckt sind. So werden in Oberbayern eine Anzah] Gruben
abgebaut, die zwar Torf sind, aber fiir die vom bayrischen

Staat das Recht, als Braunkohlen abgebaut zu werden, ver-
liehen wurde. Nach den Untersuchungen des Vortr. kann man
Braunkohle und Torf unterscheiden durch die Behandlung mit
Alkali. Bei Braunkohle kann nach dieser Behandlung das
Material leicht zusammengedriickt und verschmiert werden; in
der Braunkohlenmasse sind nur noch wenig Bestandteile, die
ihre Herkunft von den Pflanzen #uflerlich beibehalten haben.
Wenn man das Material mit heifem Alkali behandelt und in
einem Glaszylinder aufschwemmt, so sieht man nur wenig
figurierte Bestandteile, es treten nur wenig Fasern in Er-
scheinung. Beim Torf sieht man oft noch deutlich Hglzer
und Moose. Torf, auch wenn er schon alt und homogen aus-
sieht, quillt leicht auf, ist elastisch und 14t sich nicht so zu-
sammendriicken wie Braunkohle. Nach der Alkalibehandlung
sieht man bei der Aufschwemmung im Glaszylinder selbst bei
interglacialem Morianentorf priformierte Pflanzenteile. Prak-
tisch kommen diese Ergebnisse darauf hinaus, dal nach den
bisherigen Befunden sich in der jiingeren Formation umnd im
Diluvium nur Torf vorfindet, trotzdem werden in Bayern dilu-
viale Lager als Braunkohle abgebaut.

Prof. Dr. Ruhemann: ,,Das blaue O] des Braunkohlen-
teers®.

Bekanntlich haben Braunkohlenteeréle die Eigenschaft, daf
sie nach kurzer Zeit eine Verdnderung erleiden, die sich durch
Nachdunkeln zu erkennen gibt. Diese Erscheinung, die die
Verwendung der Teerdle fiir technische Zwecke beeintrichtigt,
wird auf das Vorhandensein ungesattigler Verbindungen zu-
riickgefithrt; man sucht dem Nachdunkeln durch Behandeln
mit Schwefelsiure zu steuern. Hierdurch werden die unge-
sittigten Verbindungen in dunkie harzige Produkte iibergefiihrt,
iiber die man fast gar nichts weiff. Die Kenntnis der chemischen
Natur der Stofte und die Verinderung beim Lagern ist aber
sehr wichtig, denn nur dann, wenn man diese Erscheinungen
erkannt hat, kann man Verfahren aufbauen, um die Stérungen
zu beseitigen. Vortr. berichtet {iber Versuche, die zur Auf-
klirung der Natur dieser Stoffe unternommen wurden. Das
Ausgangsmaterial bildete Braunkohlengeneratorteer, der bei
der Verschwelung von mitteldeutschen Braunkohlen erhalten
wurde. Nach der Reinigung von Siuren und basischen Be-
standfeilen wird der Teer mit Wasserdampf bei 100 ° destilliert,
man erhilt einen mit Wasserdamp?f fliichtigen und einen nicht-
fliichtigen Anieil. Jeder dieser Anteile wurde bei 10—14 mm
Druck der fraktionierten Destillation unterworfen. Der in Wasser-
dampt fliichtige Teil ist in den htheren Fraktionen griin gefarbt.
Beim Aufbewahren der Ole tritt eine Farbeninderung ein und
schliefBlich wird die Fliissigkeit dunkelblau. Beim Schiitteln
mit Methylalkohol gehen Ole in Losung, man hat dadurch: eine
Scheidung der Neutralole. Das Verhalten gegen Merkuriacetat
liefl auf die Gegenwart ungesitligter Verbindungen schlieflen.
Interessant ist das Verhalten der Ole beim Schiitteln mit der
komplexen Ferrocyanwasserstoffsiure, es entstehen feste Sioffe.
Die abgetrennten Ole haben nach lingerem Lagern wieder die
Fiahigkeit, mit Hille von Ferrocyanwasserstofisiure Nieder-
schlige zu bilden. Diese Niederschlige sind feste Additions-
produkte von Ketonen und Aldehyden mit Ferroeyanwasser-
stoffsiure und die gebildeten Niederschlige sind ein Mafi fir
die Autoxydation. Bei den mit Wasserdampf nichtfliichtigen
neutralen Olen erhilt man bei der Behandlung mit Ferrocyan-
wasserstoffsiure gleichfalls Niederschlige, die aber ein tief-
blaues Ol geben. Man erhdlt keine einheitliche Verbindung,
als Hauptbestandteil enthiilt der Niederschlag einen Korper,
der als der Triger der blauen Farbe anzusehen ist. Es konnte
nun nachgewiesen werden, dafl das farbende Prinzip identisch
ist mit dem blauen Ol, welches aus der Kamille erhalten wurde.
Vortr. verweist hier auf Arbeiten von Semmier, der aus der
Kamille das Gurjunen (C;;H,y) isoliert hat und darauf hinweist,
daf} die Farbung wahrscheinlich bewirkt wird durch das Azulen
(Cy5Hss). Das Ergebnis der spektroskopischen Untersuchung
ergab die Identitit des aus Braunkohlenteerdl gewonmenen
blauen Oles mit dem blauen 1 aus Gurjunen. Tiber die Natur
des Azulens war man sehr lange im Zweifel, bis es in jlingster
Zeit gelungen  ist, das Azulen zu konzentrieren. Das Azulen
gibt mit Pikrinsdure kristallisierte Additionsprodukte; im flich-
tigen und dampiférmigen Zustand ist es intensiv blau gefirbt
und gegen Oxydation und Reduktion sehr empfindlich. Mit
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schwefliger Sdure erhdlt man Entfirbung, an der Luft wieder
Blaufarbung. Interessant ist das Verhalten gegen Ferrocyan-
wasserstoffsiiure, wir haben hier das erste Beispiel dafiir, dafl
bei einem Kohlenwasserstoff eine Oxoniumverbindung auftritt.
Vortr. hat untersucht, worauf die Abscheidung des Azulens aus
dem Braunkohlenteerdl beruht. Es ist das Ferrocyanat des
Azulens analog zusammengesetzt dem Pikrat, es verbindet sich
ein Mol Azulen mit einem Mol Pikrinsiure oder Ferrocyan-
wasserstoffsdure. Das Pikrat ist in Alkohol 16slich und blau-
schwarz gefdarbt, das Ferrocyanat hingegen farblos und unlés-
lich. Wir haben also eine Aufhebung der doppelten Bindung
im Azulen anzunehmen, denn nur so ist das Verschwinden des
chroniophoren Charakters zu erklaren, wahrend wir im Pikrat
eine Betédtigung der Nebenvalenzen anzunehmen haben. Ver-
gleicht man die molekulare Zusammensetzung des Azulens
mit dem Gurjunen, so sieht man, daf} der blave Kohlenwasser-
stoff C,3H;s aus dem Sesquiterpen C,;sHa.y durch Verlust von
drei Molekiilen Wasserstoff hervorgegangen ist.
C:stq —3 Hz =z Cy5Hys.
Gurjunen Azulen.

Durch Dehydrierung mit Katalysatoren erhidlt man héhere Aus-
beuten des blauen Kohlenwasserstoffs. Als Katalysator dient
feinverteiltes Nickel. Erhitzt man im elektrischen Ofen Braun-
kohlenteerdl, so erhilt man ein tiefblaues Ol, welches iiber das
Pikrat oder Ferrocyanat gereinigt wurde. Das Pikrat hatte
genau dieselbe Zusammensetzung wie das Pikrat des aus
Kamillensl hergestellten blauen Ols. In der Literatur findet
man hiufig Angaben iiber die Entstehung blauer Ole aus bi-
cyklischen Sesquiterpenen. Die Untersuchungen des Vortr.
haben gezeigt, daf} die Bildung von Azulen zuriickzufithren ist
auf die Anwesenheit von Sesquiterpenen und mit der Rein-
heit der Terpene zuriickgeht. Was nun die Herkunft des
Azulens im Braunkohlenteerdl betrifit, so ist anzunehmen, da3
es entsteht beim Schwelprozel, aus den bei der pyrogenen
Aufspaltung entstehenden Sesquiterpenen, als solche kommen
zunichst in Betracht Ole vom Typus des Gurjunens. Zum Nach-
weis der Azulenbildung wurde eine Fraktion Teerdl iiber
metallisches Natrium destilliert, man erhilt ein gelbes Destillat
mit einem Schwefelgehalt von 1,5 %. Der Nickelkatalysator
wird daher ziemlich rasch vergiftet, das erhaltene Katalysat
zeigte aber die reine blaue Farbe des Azulens. Bei der
Entstehung des Azulens im Braunkohlenteersl kommt als Kata-
lysator bei dem Dehydrierungsvorgang der Koks oder fein-
verteilter Kohlenstaub in Frage. DaB tatséchlich dadurch eine
Dehydrierung des Gurjunens in Azulen stattfindet, ergab ein
Versuch, bei dem statt Nickel als Katalysator aktive Kohle
verwendet wurde. Das Azulen verdankt seine Entstehung im
Braunkohlenteer der Anwesenheit von Sesquiterpenen vom
Typus des Gurjunens, Die Quelle dieser Sesquiterpene ist
das Ilarz der Braunkohle. Auch dies konnte durch Versuche
nachgewiesen werden. Die Anwesenheit der Terpene hat nun
die Anregung gegeben zu Arbeiten, die sich nicht nur auf die
Chemie der Braunkohlenteerile, sondern der Mineraltle be-
ziehen, und es ist die Verdnderung der Ole bei der Oxydation
durch den Sauerstoff der Luft untersucht worden. Fiir diese
Untersuchungen ist besonders geeignet das Kiendl, weil es
frei von Schwefel ist. Nur die hohersiedenden sauerstoffhal-
tigen Fraktionen geben Niederschlige mit Ferrocyanwasser-
stoft; und die Niederschlagsmengen nehmen beim Lagern an
der Luft zu. Es sind bei den Untersuchungen als Ausgangs-
material Kienolproben verwendet worden, die moglichst lange
gelagert hatten. Hieraus sind gréflere Mengen von festen Addi-
tionsprodukten erhalten worden und aus diesen wurde Campher,
Borneol, Cineol und Terpineol isoliert. Es wurde auch ein
Alkohol C,,H,,0 isoliert, der identisch ist mit dem synthetisch
hergestellten p-Methyloxy-isopropylbenzol. Es ist hiermit der
Nachweis erbracht, dal bei der Oxydation von Kienél eine
Sauerstoffabspaltung stattfindet. Das Kienol unterscheidet sich
vom Braunkohlenteerdl dadurch, daf® es keine Azulen bilden-
den Sesquiterpene enthdlt. Durch diese Untersuchungen ist
die Moglichkeit gegeben, einen Einblick zu gewinnen in die
Flora, der die Braunkohlen ihre Entstehung verdanken.

Dr. Schick :.Die Entwicklung der Kohlenveredlung*.

Durch die grofle Absatzkrisis auf dem Kohlengebiet ist
das Interesse fiir die Ero6ffnung weiterer Kohlenabsatzgebiete

neu geweckt worden. Einen neuen Impuls fiir die Arbeiten
gibt insbesondere der stetig steigende Bedarf an Treibélen,
man kann in den nichsten Jahren mit einem Bedarf von 1 Mill. t
Benzin fiir Treibzwecke rechnen, demgegeniiber uns nur geringe
Mengen zur Verfiigung stehen. Wenn wir uns nun die Frage
vorlegen, welche Wege zur Umwandlung von Kohlen in O}
bestehen, so miissen wir zunichst das Ausgangsmaterial be-
trachten und das erstrebte Produkt. Betrachten wir die Zu-
sammensetzung der Roherdole, und anderseits des Benzins, Gas-
6ls, der Gasflammkohlen und Braunkohlen, so sehen wir, da3
in der Kohlensubstanz ein relativer Uberschuf an Kohlenstoft
vorhanden ist gegeniiber dem Erddl, und daB die aus der
Kohle gewonnenen Substanzen, wie der Teer, einen héheren
Wasserstoffgehalt haben. Alle Arbeitsmethoden auf dem Ge-
biete der Kohlenveredlung enden in einem grofien Koksiiber-
schufl und auch bei den Industrien, die die Herstellung von Teer
zum Gegenstand haben, ist die Wirtschaftlichkeit der Fabrika-
tion abhdngig vom Koksabfall. In keiner Industrie, sei es der
Leuchtgasfabrikation, der Tieftemperaturverkokung, der Ver-
schwelung, der Braunkohlenurteergewinnung, konnen grifere
Teermengen gewonnen werden ohne Uberproduktion an Koks
und es ist daher die weitere Entwicklung der Kohlenveredlung
nur dann wirtschaftlich und erfolgreich méglich, wenn man fir
die auftretenden Koksmengen ein Absatzgebiet hat oder méglichst
so arbeitet, dafl kein Koks entsteht. Auf eine neue Verwen-
dung des bei der Braunkohlenverschwelung auftretenden Koks
hat B6 hm k e hingewiesen, niimlich auf die Gewinnung einer
Grude, die sich gut eignet fiir die direkte Vergasung in kleinen
Generatoren bei schweren Kraftwagen, Lokomotiven und
Kleindampfern und auf die Gewinnung von Motorkoks, der
fir kleine Fahrzeuge als Treibstoff direkt Verwendung finden
kann. Eine grundsétzliche Umgestaltung der bestehenden Ver-
hiltnisse ist nur durch Umwandlung der Kohle auf chemischem
Wege moglich. Entsprechend dem Unterschied im Wasserstoff-
gehalt des Ausgangsprodukts und des gewiinschten Endprodukts
gehen alle neueren Kohlenveredlungsmethoden einheitlich aut
die Hydrierung hinaus. Einen Einblick in die jetzigen Arbeits-
methoden gibt Vortr. durch eine Reihe von Bildern der Anlage
in Rositz, wobei er insbesondere auf die Edeleanuanlage ver-
weist. Die Behandlung der Braunkohlenteerdle mit schwefliger
Sidure hat den Zweck, Paraffin anzureichern und dann zu ent-
fernen. Der Betrieb arbeitet vollstindig geruchlos. Eine weitere
Entwicklung der Anlage in Rositz ist, dafl das Verfakren rein
thermisch ohne Katalysatoren arbeitet. Vortr. geht nun auf
die drei hauptsichlichsten Verfahren der Kohlenverfliissigung
ein, auf das Verfahren von Bergius, das Methanolverfahren
der Badischen Anilin- und Sodafabrik und das Syntholver-
fahren von Prof. F. Fischer. Das Verfahren von Bergius,
Hydrierung unter Druck, ist nicht nur bei Kohlen, sondern auch
bei Olen angewandt. Der Arbeitsgang und die Apparatur des
Bergius-Verfahrens werden an Hand eines Lichtbilds erértert.
Der bei dem Verfahren anfallende Koks ist sehr aschereich und
nicht leicht verwertbar, er soll aber zur Heizung im eigenen
Betrieb verwendet werden. An Olen erhidlt man 15 % nentrale
raffinierte Motortreibdle und 30 % Diesel- und Imprignierole,
daneben 21 % Gas und an 35 % Halbkoks, der noch &lhaltig
ist. Tie Ausbeuten schwanken je nach dem Ausgangsmaterial,
Wenn man nun die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens errechnen
will, so muf3 zundchst beriicksichtigt werden, dal man zur
Herstellung von 1t fertigen Ols 2t Kohle verbraucht (die
Heizkohle nicht mitgerechnet). - Das Schicksal unserer ein-
heimischen Kohlenveredlungsindustrie ist eng verkniipft mit
einem Zollschutz fiir die Olproduktion.

Das Kohlenveredlungsverfahren der Badischen Anilin- und
Sodafabrik hat zum Ausgangsmaterial Kohlenoxyd. Es wird
nach diesem Verfahren ein Gemisch von Kohlenoxyd und
Wasserstoff unter Einwirkung von Katalysatoren einem hohen
Druck ausgesetzt. Es entstehen bhierbei Kohlenwasserstoffe
fliissiger Natur oder solche, die leicht zu verflitssigen sind. Die
entstehenden Produkte werden beeinflut durch die Zusammen-
setzung des Gasgemisches. Der Katalysator wird durch Zusatz
von Metallen besser leitend gemacht, um Wirmestauungen zu
vermeiden. - Reaktionsverzégerungen werden ausgeschaltet
durch kohlenstofthaltige Metalle, Carbide. Das Verfahren ist
seit 1923 groBitechnisch entwickelt, es wird in gréflerem MaBe
Methylalkoh] gewonnen, welcher nach Amerika geht, und zwar
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zu einem Preis von 40—50 Cent fiir die Gallone. Dieser Preis
1468t erkennen, da3 die Synthese von Treibstoff aus Gasen be-
stimmt ist, in der Industriewirtschaft noch eine bedeutende
Rolle zu spielen. Es werden heute bereits mehrere 100t im
Monat synthetischen Methylalkohols — Methanol — hergestellt,
und dieser Methylalkohol wird 80-—85 %ig, allein oder in
Mischungen als Treibstoff verwendet. Die Reinigung des Metha-
nols erfolgt durch Oxalsénre,

Das dritte Verfahren endlich, das Syntholverfahren von
F. Fischer und Tropsch geht von Gasen aus und lafit
in Gegenwart von Katalysatoren Wasserstoff im Uberschuf3 auf
Wassergas einwirken. Vortr. zeigt im Lichtbild die von
Fischer verwendete Apparatur zur Syntholgewinnung. Die
Reaktion verlauft vorteilhafter je hoher der Druck ist. Die
bei 2C0¢ siedenden Syntholfraktionen werden technisch im
Motor verwendet. Das Ausgangsmaterial ist Wassergas. Durch
Erhitzen des Synthols, von welchem man 1kg aus 10cbm
Wassergas erhilt, auf 450° erhilt Fischer sauerstofifreie
Produkte, Synthin.

Zum Schluf3 betont Vortr., dafl die technische Gewinnung
von Treibstoffen in den Léndern, die Naturgasquellen haben,
besonders giinstig ist, und daf dort die Industrie noch einen
grofien Umfang annehmen . kann. Amerika hat im Jahr 1922
17 Mill. t Naturgas gewonnen. Wenn daraus nur 25 % Synthol
hergestellt werden, so konnten aus den Naturgasquellen 4 Mill. t
Synthol gewonnen werden.

Prof. Dr. ¥. Frank : ,Uber Alterungsvorginge bei Isolier-
und Schmierdlen®.

Die Arbeiten, die einen gréfieren technischen Apparat ver-
langen, waren in der Arbeitszeit des letzten Jahres durch
pekunidre Schwierigkeiten auflerordentlich erschwert. Es ge-
lang aber doch, auf dem lechnologischen Gebiet einige weitere
Arbeiten durchzufithren. Das wichtige Matenial wurde durch
das Entgegenkommen einiger Firmen aus der Olindustrie, aus
der Lager bauenden Industrie und aus der Elektroindustrie
zusammengetragen. So konnte denn wenigstens die Systematik
ein wenig weitergefithrt werden. Ganz zuletzt war es auch
noch gelungen, aus Automobilversuchen Zylindersl zu be-
kommen.

Im einzeluen wird dargelegt, duf3 auf allen Gebieten das
Grundprinzip der Alterung auf die gleichen Ursachen zuriick-
gefiihrt werden mufite, wie dies aus den ersten Arbeiten her-
vorgegangen war. Der Hauptursprung war eben der Sauerstofi
der Luft. Die zersetzende Wirkung des Sauersiofis war aber
sehr verschieden nach der Art der Benutzung der Ole. Es
wurde festgestellt, daff die alternde Wirkung beschleunigt oder
verlangsamt werden konnte durch bestimmte Metalle einerseits,
und durch mechanische Einwirkungen und Anordnungen der
Schmiervorrichtungen anderseits. Die Metalle wirken zum Teil
als Katalyten. Am gefdhrlichsten erwies sich das Zink, es ist
deshalb das Auskleiden der Transformatorenkisten mit Zink
unerldfilich zu vermeiden, noch mehr wie die Bleiauskleidung,
die ja schon seit einiger Zeit nicht mehr angewendet wird. Bei
verzinkten Transformatorenkdsten wurden in schonster kristal-
linischer Form die Zersetzungsprodukte der Ole bis zur Ameisen-
sdure herunter, und vor allen Dingen essigsaures Zink, er-
halten. Fiir die Alterung in den Lagern, bei komplizierten
Systemen wie bei Turbinen und bei Transmissionen, ist vor
allen Dingen das Eisen ein Katalyt und die intermedidr ge-
bildeten Eisensalze wirken zunichst verdickend, Reibung ver-
mehrend und dadurch weitere Zersetzung befdrdernd cin. Die
Saurezahlen erhdhen sich, und dem Angriff auf die Lager-
metalle wird der Weg geebnet. In den Turbinengehiiusen
finden sich dann Abscheidungen der Siduren der Essigsiure-
reihe. Die Sduren mit dem hochsten Molekulargewicht, die
zuerst entstehen und die wohl nach der einen Richtung hin
asphaltartige Stoffe und nach der anderen Richtung hin niedere
Fetistiuren bilden, sind mannigfaltig zusammengesetzt und bis-
her nur in Einzelgruppen isolierbar geworden. Bei ciner Reihe
von Lagerversuchen, die in Dauerbeobachtung stehen, zeigten
sich, je nach der Umwilzung des Oles mit der Luft, also bei
Festring- oder Losring-Konstruktionen, schon nach 1C0 Arbeits-
tagen Unterschiede. Dieselben kommen auch charakteristisch
dadurch in die Erscheinung, dafi z. B. durch mit Gasen wie Chlor
verunreinigte Luft, chlorhaltige Abbauprodukte gebildet wer-

den. Im Automobilzylinder ist das Verhalten noch kompli-
zierter, weil dort starker Luftiiberschuf bei hherer Temperatur
vorhanden ist, und zugleich die Folgeerscheinungen der Span-
nungsreihen zwischen den einzZelnen Arbeilsteilen des Motors
in die Erscheinung treten.

Geh. Bergrat Prof. A. Franke: ,Betriebsergebnisse
neuerer Entstaubungsanlagen in Braunkohlenbrikettfabriken.

Die neuere Entstaubungstechnik ist darauf gerichtet, die
sich in den Brikettfabriken, vornehmlich in den Kohlentrocknern,
Férderschnecken, Kiihlhdusern und Pressen entwickelnden,
sehr betrdchtlichen Staubmengen in einem unmittelbar verwen-
dungsfihigen, trockenen, fiir Verpressung, Staubfeuerung,
Dieselmotor oder Flammenofenbetrieb geeigneten Zustande
abzuscheiden, mit hoher Sicherheit gegen Brand- und Explo-
sionsgefahr und moglichst geringen Staubverlusten und Kosten.
Dabei ist auch die nach Kohlenart und Verarbeitung, Entwick-
lungsstelle usw. mehr oder weniger verschiedene Beschaffen-
heit des Staubes zu beriicksichtigen; besonders dessen Fein-
keits- und Trocknungsgrad, Temperatur, Mischungsverhiltuis
mit Luft und Wasserdampf, sowie der Sattigungsgrad und die
Temperatur des Briidens. Die d#lteren Entstaubungsverfahren
und Anlagen lassen nach der einen oder anderen Richtung
meist erheblich, zum Teil recht viel zu wiinschen fiibrig. Da-
gegen liefern die neueren mechanischen oder elektrischen (elek-
trostatischen) Staubabscheider bedeutend bessere, zum Teil
recht befriedigende Betriebsergebnisse. Jene mechanischen
Scheider (H. Gr. Breffenius, Telex, F. A. Hartmann &
Co. u. a.) schlagen den durch Ventilatoren angesaugten Staub
grofitenteils trocken, meist in Zyklonen mit Fliehkraftwirkung,
und den noch verbleibenden, aus den feinsten Staubteilchen
bestehenden Rest mittels Wasserschleier (od. dgl.) und Prell-
flichen naf3, als Staubschlamm nieder, der aber erst nach Fil-
terung verfeuerbar ist. Die elekirischen Anlagen dagegen
(Siemens-Schuckertwerke, anfanglich im Verein mit den Ein-
trachtwerken, Lurgi-Gesellschaft, Telex-Oski-Ges.), die mit sehr
hochgespanntem pulsierendem Gleichstrom bei sehr geringer
Stromstarke arbeiten (bis 5000 Volt, wenige mm Ampeére), ge-

“winnen den Staub durch ihre Spriih- und Niederschlagselektroden

ausschlieflich trocken zuriick. Wiederholt verbessert und mit er-
probten Sicherheitsvorrichtungen ausgeriistet, hat sich bei tech-
nisch richtiger Ausfithrung und Wartung die ,Elektrofilterung
oder elektrische Gasreinigung (E. G. R.) einer stets wachsenden
Anzahl von neuen Anlagen in der Lausitz, Mitteldeutschland
und im Niederrheinland zunichst fiir die ,Briiden-“ oder
»Schlotentstaubung® auch im Dauerbetriebe recht gut bewihrt.
Sie 148t Reinigungsgrade von 95—98 % sowie bedeutende Er-
sparnisse gegenither den trocken-nafimechanischen Verbund-
entstaubungen erzielen, woritber Angaben gemacht werden. Der
Energieverbrauch betrigt bei einem grofien Lausitzer Werk nur
etwa 6 Kilowattstunden fiir 100 t prefifahigen Staub, die Strom-
kosten betragen bei 3 Pfg, je Kilowattstunde nur 18 Pfg. Da auch
Material- und Lohnaufwand niedrig sind, werden die allerdings
ziemlich hohen Anlagekosten schon in wenigen Jahren getilgt
sein. Fir die erheblich schwierigere ,Innenentstaubung® (der
Forderschnecken usw.) ist die elektrische Staubabscheidung erst
vereinzelt eingefithrt. Auf einem Werke sind die Ergebnisse
neuerdings gut, auf einem anderen noch unmbefriedigend.
Weitere Versuche und Erfahrungen bleiben abzuwarten und
einstweilen stehen hier noch, ehenso wie bei der Pressen-
entstaubung die oben erwihnten trocken-naSmechanischen Ver-
bundabscheider, und zwar insbesomdere die zu den Staubarten
und dem beim Verpressen der Trockenkohle leicht vorkom-
menden Funkenreifien angepafiten Ausfithrungen, an der Spitze,
oder behaupten allein das Feld.

Polytechnische Geselischaft zu Berlin.
Sitzung am 12. 11, 1925,
Vors.: A. Nichterlein.
Dir. K. Lange, Geschiftsfithrer des Vereins deutscher
Maschinenbauanstalten: ,,Die internationale Eisenfrage".

Die Verwendung des Eisens ist trotz der Konkurrenz, ins-
besondere der Leichtmetalle, Aluminium, im steten Aufschwung
begriffen. Die Erz- und Kohlenvorrite Amernikas lassen sichvmi_ch't ’
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mit denen eines anderen Landes vergleichen, Europa hat nur eine
miflige natiirliche Grundlage fiir seine Eisenproduktion, die sich
nicht nach der geologischen Rohstoffverteilung gerichtet hat,
sondern Fuf} in den Gegenden gefaft hat, wo die Kultur am
weitesten vorgeschritten war. Die Rohstofigrundlagen sind in den
einzelnen Gebieten sehr verschieden; vergleichen wir die Roh-
eisenerzeugung in den nichsten 50 Jahren (auf Grund der
Erzeugung des letzten Jahres) mit dem Erzvorkommen, so sehen
wir, dafl in Amerika die Erzeugung im Verhiltnis zu den ge-
waltigen Erzvorkommen gering ist, wihrend Europa wahr-
scheinlich in 50 Jahren seine Roherzlager erschopft hat.

In Rufiland ist die Eisenerzeugung und Roherzgewinnung
noch gering aber férderungsfihig. Amerika hat infolge der giin-
stigen Rohstoffverhiltnisse eine sehr grofle Eisenerzeugung; sehr
haufig finden wir Kohle und Erz iibereinander gelagert. Am
Oberen See wird sogar Eisenerz iin Tagebau gewonnen, wie in
Europa die Braunkohle, und zwar wird dort im Tagebau ein Erz
mit 50 % Eisengehalt abgebaut, wihrend der Eisengehalt des
schwedischen Erzes nur 30-—40 % betrigt, die Erze der Minelte
einen noch geringeren Eisengehalt zeigen. Uberblickt man die
Erz- und Roheisenproduktion in den verschiedenen Lindern, so
sehen wir, dafl Frankreich im alten Gebiet einen Erziiber-
schuf hatte, in dem jetzigen Gebiet Frankreichs hat die Eisen-
produktion stirker zugenommen als das Erzvorkommen, es ist
daher das Uberwiegen des Erzes in Frankreich geninger gewor-
den. England mufl Erze einfithren, Deutschland, das auchschon vor
dem Kriege auf Erzeinfuhr angewiesen war, hat jetzt nach Ver-
lust der abgetretenen Gebiete eine besonders schmale Erz-
basis. Auch in Belgien und Luxemburg ist das Erzvorkommen
geringer als die Eisenerzeugung. Nicht so ungiinstig ist bei
uns die Lage hinsichtlich der Kohlenversorgung. Frankreich
hat durch die von uns abgetretenen Gebiete wohl eine grofie
Eisenproduktion bekommen, aber nicht Kohlengruben (die Ver-
hiltnisse im Saargebiet sind hierbei nicht beriicksichtigt). Setzt
man die Kohlenvorrite in Beziehung zu dem Verbrauch an
Kohlen in den nichsten 50 Jahren, so sieht man wieder, dafi
Amerika besonders giinstig gestellt ist im Verhiltnis der
Kohlenvorkommen zum effektiven Verbrauch. Aber auch
Deutschland kann damit rechnen, dal in dem Zeitraum der
nichsten 50 Jahre die gebrauchten Kohlen aus den deutschen
Vorkommen gewonnen werden.

Vortr. gibt dann eine Ubersicht iiber die geographische
Verteilung der schwerindustriellen Produktion, er beriick-
sichtigt Kohle, Koks, die Roheisenproduktiion und die Produk-
tion an Halbstoffen. Auch hier sehen wir wieder das Uber-
wiegen Amerikas, welches £0 9% der Weltproduktion umfafit,
wahrend wir in Europa zusammen nur 38 % der Weltproduk-
tion an Eisen haben. Besonders giinstig ist die geographische
Lage der Schwerindustrie in Dewtschland, weil durch die Zu-
sammendringung der Kohlenvorkommen und Eisenproduktions-
stitten auf dem engen Raum die Moglichkeit besteht, Produk-
tionsstatten, die nicht mehr wirtschaftlich arbeiten, mit anderen
zu vereinigen; ungiinstig ist nur die kleine Erzbasis und die
Notwendigkeit des Herantransportes des Erzes. Die wirtschaft-
liche Struktur der Schwerindustrie in den einzelnen Staaten ist
gleichfalls sehr verschieden. In Amerika sind ungefihr Erz-
gewinnung, Koks-, Roheisen- und Rohstahlerzeugung einander
gleich, in Belgien und Frankreich sehen wir eine geringere
Erzférderung, in Deutschland ein Uberwiegen der Koksproduk-
tion. Die Entstehung einer Eisenindustrie ist nun: abhéngig von
dem Eisenbedarf einer Eisen im grofilen Umfange verbrauchen-
den Bevolkerung. Es fallen hier die giinstigen Bedingungen
nicht imnier zusammen mit den natiirlichen Vorkommen. Her-
vorragend gestellt ist auch in wirtschaftlicher Hinsicht Amerika,
und wir sehen immer mehr, daf} das Schwergewicht der Eisen-
produktion nach Amerika verlegt wird. In den nichsten
50 Jahren wird der Anteil Europas noch mehr in den Hinter-
grund geriickt sein, nicht nur durch die Produktion Amerikas,
sondern weil auch andere Linder dann giinstig arbeiten werden.
Bei der Betrachtung der internationalen Eisenfrage darf man
auch nicht die Schroterzeugung aufler Acht lassen. Je grofler
der Anteil der Volkswirtschaft an Schrot ist, desto giinstiger
liegen die Verhiltnisse fir eine Streckung der Erzvorrite. Be-
irachten wir die deutsche Eiseninvestition, d. h. was an Eisen
eingebaut wird in Gebdude, Maschinen u. dgl, so sehen
wir, dafd im Jahre 1903 der Schrotverbrauch und die Investition

gleich gewesen sind. Die von da an steigende Menge an Eisen-
ablall ist sehr ginstig .

Oft wird auch aus nationalen Griinden eine Eisenproduktion
gegriindet, die aus wirtschaftlichen Erwigungen nie geschaffen
worden wire. Ein Beispiel hierfiir ist das kohlenarme Italien,
das aber einen Ausgleich fiir die Kohle in der Elektrizitit hat,
welche in der Eisenproduktion sicher noch eine sehr grofie
Rolle spielen wird. Die Welteisenproduktion ist im und nach
dem Kriege sehr gestiegen. Nicht nur Amerika hat eine be-
deutend grofiere Produktion seit dem Kriege aufzuweisen,
auch in Deutschland konnten nach Kriegssehluf die Werke
wieder ausgebaut werden, und es ist der Stand der Produktion
der Vorkriegszeit itberschritten. Diese Produktion entspricht
aber nicht einem gesteigerten Bedarf und dieses Mifiverhiltnis
zwischen Produktion und Bedarf ist die Ursache der Welt-
eisenknise, von der allerdings Amerika am wenigsten be-
troffen ist. Wohl machte sich die Erweiterung der Produktions-
stitten auch in Amerika bemerkbar, aber durch den, ins-
besondere infolge des gesteigerten Automobilbaues, gestiegenen
Bedarf ist dort die Krisenerscheinung nur voriibergehend ge-
wesen. In Europa ist die Eisenkrise viel folgenschwerer als
in Amerika, weil hier die Verh#linisse zwischen Produktion
und natiirlichen Grundlagen am ungiinstigsten sind, weiter
weil die wirtschaitliche Schwichung durch den Krieg in Europa
am stirksten ist, und weil insbesondere durch die Grenz-
inderungen zwischen Deutschland und Frankreich Schwierig-
keiten geschaffen wurden.

Die Anderungen der Grenzverhiltnisse haben auch den
Auflienhandel von Eisen und Stahl sehr stark beeinflufit. Vor
dem Kriege haben die Eisenlinder Europas, Deutschland, Eng-
land, Belgien, Frankreich mit einem Uberschu3 der Ausfuhr
abgeschlossen. Gegen 350 000t vor dem Kriege haben wir 1922
nurmehr 40 000 t ausgefiihrt, im August dieses Jahres ist wieder
die Ausfuhrzahl von 200000t erreicht worden. Frankreich,
das vor dem Kriege kein Eisenausfuhrland gewesen ist, hatte
im August dieses Jahres einen Ausfuhriiberschuf von 320 000 t.
Der Ausfuhriiberschufl Englands ist von 240000t vor dem
Krieg auf 40 000t in diesem Jahr gesunken. In Belgien und
Luxemburg haben sich die Verhiltnisse gegeniiber der Vor-
kriegszeit fast gar nicht verschoben. Beziiglich des Aufen-
handels an Eisenwaren hatte Deutschland 1922 einen Eisenaus-
fuhriiberschuBl, dann folgte eine Zeit des Einfuhriiberschusses,
jetzt haben wir wieder einen Ausfuhriiberschufl. In England
nimmt der Ausfuhriiberschu3 ab, dafiir in Frankreich zu, in
Belgien und Luxemburg sind die Verhdlinisse stabiler ge-
wesen. In Deutschland ist der Anteil an Fertigeisen an der
Ausfuhr konstant geblieben, der Anteil des Roheisens zuriick-
gegangen, d. h.,, daf} in der Ausfuhr die Fertigindusfrie eine
wachsende Bedeutung bekommen hat. Stirker zuriickgegangen
ist die Bedeutung des Halbzeuges. In Frankreich dagegen
sehen wir eine Entwicklung des Halbzeugaufienhandels, der
Export an Roheisen dagegen ist gering, ebenso die Ausfubr an
Fertigeisen. In Amerika iiberwiegt im Export der Anteil des
Fertigeisens, wiihrend 1913 noch der Anteil an Halbzeug im
Export sehr bedeutend war.

Zergliedert man sich die Eiseneinfuhr in Roheisen, Halb-
eisen, Stab- und Stangeneisen sowie Bleche, so siecht man, daf
ein grofler Teil der Einfuhr aus den Lindern stammt, die vor
dem Krieg nicht zolltarifisch mit Deutschland verbunden waren.
Die Einfuhr aus dem Saargebiet kann man mnicht als freinde
Einfuhr bezeichnen, die wirkliche Fremdeinfuhr gegeniiber
der Vorkriegszeit ist nur wenig gestiegen. Aus den hier ge-
schilderten Verhiltnissen ergeben sich zwei Aufgaben: Die
Anpassyng der vermehrtien Erzeugung an die verminderte
Aufnahmefihigkeit, und die Beseitigung der Schwierigkeiten,
die durch die Verschiebung der Grenzen zwischen Deuisch-
land .und Frankreich entstanden sind. Durch den Zuwachs der
lothringischen Eisenerzeugungsanlagen ist Frankreich an die
Stelle Deutschlands in der Eisenausfuhr getreten. Deutschland
hat von seiner eisenverarbeitenden Industrie nur wenig ver-
loren und hat auch die Voraussetzungen fiir die Aufnahme der
eisenschaffenden Industrie, es ist also die Ausnutzung der Pro-
duktionsanlagen in Deutschland giinstiger als in anderen
Staaten. In Deutschland hat die effektive Produktion der
Schwerindustrie ihre Kapazitdt erreicht, in Frankreich noch
nicht. Fiir die Preisgestaltung ist besonders wichtig ein Aus-
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gleich auch der europdischen Produktion. Vortr. verweist
hier auf die Versuche, schon vor dem Krieg ein Stabeisen-
kartell zusammenzubringen und auf die Kartellierung fiir
Fertigprodukte, Rohren-, Blech~- und Stabeisen. Heute sind
die Preise bei Stabeisen in Deutschland um 30 % hoher ais die
Weltmarkipreise, auch bei Platinen liegen die deutschen Preise
iiber dem Weltmarktpreis. Bei Roheisen ist infolge der Kar-
tellierung die Differenz zwischen deutschen und Weltpreisen
im gleichen Abstand geblieben wie vor dem Krieg. Es ist un-
bedingt eine wesentliche Einschrinkung der Welteisen-
erzeugung notig, dariber sind sich alle Linder klar, aber keines
will den Anfang machen. Vortr. streift danm die Frage der
Produktionseinschrinkungen auf dem Wege nationaler Verein-
barungen und die Frage der Bildung eines europiischen Eisen-
kartells oder Welteisenkartells. Die Anregung zur Griindung
des letzteren ist von Deutschland ausgegangen. Die Teilkartelle
fiir Schienen und Panzerplatien haben sich nach dem Kriege
nicht wieder durchsetzen lassen. Vortr. verweist dann auf den
Beginn der Mittelewropéaischen Teilkartelle, die auf H. Stinnes
zuriickgehen, aber durch die Ruhrbesetzung vereitelt wurden
und auf das Luxemburger Abkommen. Bisher hat man noch
nicht die Méglichkeit gefunden, Kartelle als Triger der Ver-
einbarungen aufzuziehen. Endlich verweist der Vortr. noch auf
den Deutsch-Luxemburgischen Eisenpakt, der fir die eisenver-
arbeitende Industrie aber ungiinstig ist. Nachdem die Ver-
suche der privaten Verstdndigung fehlgeschlagen sind, stehen
jetzt die deutsch-franzdsischen Handelsvertragsverhandtungen
wieder bevor. Nach Amnsicht des Vortr. mufl die Welteisenkrise
iiberwunden werden, auch ohne internationales Kartell. Man hat
als Mittel gegen die Schwierigkeiten an die Schaffung eines
deutschen Eisentrustes gedacht.

Im Anschlufl an diesen Vortrag machte noch Regierungs-
baumeister a. D. Samter an Hand von Lichtbildern Mit-
teilungen iiber einige bemerkenswerte neuzeitliche Baukon-
struktionen.

Rundschau.

Fachkurse fiir die Secifenindustrie.

Am 4. 1. 1926 beginnen unter der Leitung von Dr. Braun,
Leiter der fritheren Fachlehranstaltdes Verbandes
der Seifenfabrikanten, Berlin-Wilmersdorf, Motz
str. 40, neue Fachkurse. In den Kursen werden die Unter-
suchungsmethoden der anorganischen und organischen Roh-
materialien, Fertigfabrikate und Nebenprodukte der Fett-, Ol-
und Seifenindustrie gelehrt und von den Teilnehmern unter
stindiger Aufsicht selbstindig ausgefiihrt. Die Dauver der Kurse
richtet sich nach den Wiinschen des Teilnehmers. Die Kurse
eignen sich auch fiir Chemiker. Das Programm wird auf
Wunsch zugesandt.

Viktor Meyer-Preis.

Das Diplom zum Viktor Meyer-Preis wurde fiir folgende
wissenschaftliche Arbeiten aus dem chemischen Laboratorium
der Universitat Heidelberg verliehen:

Dr. W. Becker aus Darmstadt fiir seine Arbeit: ,Uber
Abkommlinge des Isatins®. — Dr. B. Jeremias aus Ingen-
heini fiir seine Arbeit: ,,Uber die Einwirkung von Benzylsulfon-
acid auf Malonester. — Dr. O. Kieninger aus Mannheim
fiir seine Arbeit: ,Experimentelle Beitrdge zur Theorie der
Gasketten. — Dr. H. Metzger aus Eppingen fiir seine
Arbeit: ,,Uber Chioralkylsulfozyde. — Dr. K. Raschig aus
Ludwigshafen fiir seine Arbeit: ,Uber die Einwirkung von
Benzylacid auf Bernsteinsdureester, Fumarsiureester und Acety-
lendicarbonsdureester, — Dr. W. W eiz el aus Lauterecken fiir
seine Arbeit: . Bestimmung der inneren Reibung des Schwefel-
trioxyds und seiner Gemische mit Wasserstoff“.

Technisches Englisch,
Vortragsreihe des
AuBeninstitutes der Technischen Hochschule Berlin
in Gemeinschaft mit dem
Deutschen Verband techmisch-wissenschaftlicher Vereine e. V.
Vortr.: Prof. Sidney J. Davies, Durham-University.
17. 12. d. J.: ,,The Education and Training of Engineers in

England®. — 5. 1. 1926: ,The Development of Enrglish Railways
— the Centenary Celebrations (mit Lichtbildern). — 7. 1. 1926:
»The Development of Industrial Research in England”,

Die Vortrige beginnen piinktlich 6 Uhr abends, dauern bis
etwa 8 Uhr und werden im Horsaal E, B. 301 der Technischen
Hochschule zu Charlottenburg abgehalten.

Der Eintritispreis fiir die ganze Vortragsreihe betrigt
M 8,—; fiir Studierende M 1,50; fiir einzelne Vortrige M 1,—;
fiir Studierende M 0,50.

‘Der Verkauf der Teilnehmerkarten findet im Zimmer 187
der Technischen Hochschule sowie in der Geschiftsstelle des
Deutschen Verbandes technisch-wissenschaftlicher Vereine,
Berlin NW 7, Ingenieur-Haus (Friedrich-Ebert-Str. 27) statt.

Wir weisen unsere Mitglieder wiederholt!) darauf hin,

" daB die Biicherei des Reichspatentamtes an allen Wochen-

tagen (aufler Sonnabends) auch in der Zeit von 6—9 Uhr abends
fiir die Besucher geofinet ist. Diese abendliche Offnung wurde
von dem Deutschen Verband Technisch-Wissenschaftlicher Ver-
eine bei seinen Bemithungen hinsichtlich Ausgestaltung der
technischen Biicherei des Reichspatentamtes im Interesse der
Allgemeinheit erfolgreich durchgesetzt. Da jedoch die Zahl
der Besucher, die die Bibliothek in den Abendstunden benutzen,
nur sehr niedrig ist, besteht die Gefahr, dafl die erreichte Ver-
giinstigung wieder in Wegfall kommt. Wir bitten deshalb die
Mitglieder in ihrem eigenen Interesse von der Moglichkeit der
abendlichen Benutzung der Bibliothek, nicht nur der ausge-
legten Patente, recht eifrigen Gebrauch zu machen. Es empfiehlt
sich, die Biicher vormittags zu bestellen; jedoch besteht auch
hohe Wahrscheinlichkeit, erst abends bestellte Biicher sofort
zu erhalten.

Neue Biicher,

Die Chemie des Kaufschuks. Von B. D. W. Lutf Deutsch
von F. C. Schmelkes, Berlin 1925, J. Springer. 213 Seiten.
Geb. R.-M. 1320

Je hoher die Bedeutung eines Rohproduktes ist, desto groBer
und umfangreicher pflegt die Literatur iiber den Stoff, seine
Bearbeitung und Anwendung, zu sein. Schliefilich wird dann
ein Punkt in der Erzeugung neuer Biicher erreicht, bei dem man
sich fragt, ob eine Neuerscheinung tatsichlich notwendig ist.
Ich muf} gestehen, dal mir beim Empfang des Buches diese Ge-
danken gekommen sind, zumal wir in Deutschland einige wirk-
lich gute Biicher iiber Kautschuk besitzen. Bei der Lektiire bin
ich aber aufs angenehmste enttduscht, und stehe njcht an zu
erkliaren, dafl das Buch von Luff wirklich eine Liicke in
unserem Wissen ausfiillt. Der einzige Vorwurf, den man Herrn
Luff machen kann, ist der, dafl er zu bescheiden gewesen ist.
Er behandelt nicht nur die Chemie des Kautschuks, sondern
auch in besonders liebevoller Weise die Physik des Kautschuks
und der Kautschukwaren.

Die ersten sechs Kapitel des Kautschuks handeln vom Roh-
kautschuk, seiner Gewinnung und seinen physikalischen Eigen-
schaften, wihrend das siebente den chemischen Eigenschaften
sowie seinen Reaktionen gewidmet ist. Die folgenden Kapitel.
etwa die Hilfte des Buches, handeln von der Vulkanisation, den
physikalischen und chemischen Eigenschaften der Vulkanisation
und der simtlichen Stoffe, die dazu nétig sind. Dabei ist das
Kapitel iiber die Beschleuniger besonders beachtenswert. Etwas
mehr anhangsweise werden zum Schlul die Fabrikations-
methoden, sowie die Analyse der Kautschukwaren behandelt.

Was das Buch so wertvoll macht, ist die Tatsache, dafl es
die Hauptsachen klar und kurz wiedergibt und dadurch zum
Nachdenken anregt, was ja wohl der Wunsch jedes Autors ist.
Die vorbildliche und reiche Anwendung der Zitate ermoglicht
ein Zuriickgehen auf die Quelle.

Wenn der Referent zum Schluff noch den Wunsch an den
Ubersetzer richtet, bei der niachsten Auflage einige, den Sinn
stérende Druckfehler zu beseitigen, so mgge das nicht als eine
Verkennung der Arbeit des Uberseizers gedeutet werden. Das
Buch als solches, die UYbersetzung und das Auflere, sind vorziig-
lich. Man braucht es nicht zu empfehlen, da es seinen Weg
schon finden wird. Evers. [BB. 199.]

3} Vgl, auch Z. ang. Ch. 38, 334 [1925].






